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	Құжат нөмірі
	Ред.
	Құжаттың сипаттамасы
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	Түрі

	1
	БЖ нөмірі–<VDDR ID>–<Тізбекті нөмірі>
	0
	Принциптік электрлік сұлбалар
	
	PDF

	2
	БЖ нөмірі (Тапсырыс нөмірі)–<VDDR ID (Жеткізушінің Сызбалары мен Деректеріне қойылатын Талаптардың Сәйкестендіру құжаты)>–<Реттік нөмірі.>
	0
	Жалпы құрастырушы сызбалар.
	
	PDF

	3
	БЖ нөмірі (Тапсырыс нөмірі)–<VDDR ID (Жеткізушінің Сызбалары мен Деректеріне қойылатын Талаптардың Сәйкестендіру құжаты)>–<Реттік нөмірі.>
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Мәртебесі: АҚПАРАТ ҮШІН БЕРІЛГЕН
	Қоса тіркелген құжаттардың мәртебесі


	AFC/IFC – Бекітілген/ Құрылыс үшін берілген

	IFD – Жобалау үшін берілген
	ENQ – Сұрату үшін берілген

	IFR – Қарау үшін берілген

	IFAd – Бейімдеу үшін берілген
	IFI – Ақпарат/мәлімет үшін берілген

	IFA – Бекіту үшін берілген
	CERT – Соңғы нұсқада расталған
	CAN – Жойылған


	IFU – Пайдалану үшін бекітілген
	
	


Тапсырған:   

Қолы:                                                           Күні:   
ЕСКЕРТПЕ: 
Келісілген Жеткізуге берілген тапсырысқа сәйкес жеткізушінің XXXXXX БЖ бойынша барлық деректері (сызбалары, сұлбалары және т.б.) тапсыру үлгісімен бірге Құжат айналымын бақылау бөліміне ұсынылған болуы тиіс екеніне назар аударыңыздар. (нысан үлгісі жоғарыда көрсетілген). Жеткізушінің деректері бар барлық ұсынылған құжаттар төменде келтірілген нұсқаулықтарға сәйкес тапсырыс берушінің нөмірін қамтуы тиіс. 
Жеткізушінің деректеріне қойылатын талаптардың тізбесі (ЖДТТ)
	Атауы

	Сипаттамасы
	Шолу/қарау
	Куәландырылды
	Түсініктемелер

	
	
	Саны
(ескертпені қараңыз)
	*Мерзімі
	Саны
(ескертпені қараңыз)
	**Мерзімі
	

	ЖОСПАРЛАУ

	1.01
	Құжаттың белгіленуі және тізбе
	1E
	
	
	
	

	1.02
	Жеткізудің Гантт диаграммасы түріндегі күнтізбелік кестесі
	1E
	
	
	
	

	1.03
	Жұмылдыру және құрылыс салу Гантт кестесі
	1E
	
	
	
	

	1.04
	Бкомпания сапасын қамтамасыз ету жоспары
	1E
	
	
	
	

	1.05
	Жұмыстарды жүргізу жоспарлары және жоба рәсімдері
	1E
	
	
	
	

	1.06
	Жобадағы қауіпсіздікті қамтамасыз ету жоспары
	1E
	
	
	
	

	1.07
	Жұмылдыру жоспары – Қызметкерлер, жабдықтар және материалдар
	1E
	
	
	
	

	1.08
	Екпе салу жоспары және медициналық жоспар – қызметкерлер
	1E
	
	
	
	

	1.09
	Жұмыстың орындалу барысы туралы ай сайынғы есептер
	1E
	
	
	
	

	1.10
	Жұмыс барысы туралы апта сайынғы есеп
	1E
	
	
	
	

	КОММЕРЦИЯЛЫҚ АҚПАРАТ

	2.01
	Компанияның тіркелуі
	1E
	
	
	
	

	2.02
	Сақтандыру бойынша деректер
	1E
	
	
	
	

	2.03
	Банктік Кепілдік
	1E
	
	
	
	

	2.04
	Банк деректемелері (қолма қолсыз төлемдер үшін)
	1E
	
	
	
	

	2.05
	Қосалқы жеткізушілердің бағасы көрсетілмеген тапсырыстардың көшірмелері
	1E
	
	
	
	

	2.06
	Салық резидентін растау сертификаты
	1E
	
	
	
	

	2.07
	Коммерциялық ұсыныс (материалдар тізбесі) Excel нысанында
	1E
	
	
	
	

	ЖАБДЫҚТАР БОЙЫНША ДЕРЕКТЕР

	3.01
	Сипаттау әдебиеті / каталогтық деректер
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	3.02
	Жабдықтарға берілген техникалық ерекшеліктер және паспорттар
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	3.03
	Жұмыс сипаттамасы / Жұмыс сипаттамасының қисығы
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	3.04
	Беткейді өңдеуге берілген техникалық ерекшелік
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	ТЕХНОЛОГИЯЛЫҚ ПРОЦЕС ТУРАЛЫ АҚПАРАТ

	4.01
	Металлургиялық сынақтар бағдарламасы
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	4.02
	Технологиялық регламенттерді әзірлеу критерийлері
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	4.03
	Массалардың теңгерімі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	4.04
	Жобалау үшін негіздеме
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	4.05
	Технологиялық процестің сипаттамасы
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	4.06
	Басқару принциптерінің сипаттамасы
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	4.07
	Алғашқы жүктеу туралы ақпарат
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	СЫЗБАЛАР

	5.01
	Жалпы құрастырушы сызбалар
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.02
	Жұмыс құжаттамасының сызбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.03
	Іргетасқа берілген жүктемелер диаграммасы
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.04
	Іргелік тақталар мен аса берік бекіту бұрандарының орналасуы
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.05
	Таңбалау жоспарлары / Құрастыру сызбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.06
	Жұмыс Сызбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.07
	Құбырлардың изометрлік жоспарлары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.08
	Технологиялық сызбалар
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.09
	Жабдықтары бар технологиялық және құрал-сайман сұлбалары Тізбе
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.10
	Пневматикалық және/немесе гидравликалық жүйелердің сұлбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.11
	Майлау сұлбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.12
	Құрастырушы сызбалар
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.13
	Орнату сызбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.14
	Бұрандардың тізбесі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	5.15
	3D Үлгі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	ЕСЕПТЕУЛЕР МЕН ТАЛДАУЛАР

	6.01
	Жобалық есептеулер – Құрылыс конструкциялары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.02
	Жлбалық есептеулер – Технологиялық процес
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.03
	Жобалық есептеулер – Жылу беру
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.04
	Жобалық есептеулер – механикалық бөлік
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.05
	Жобалық есептеулер – электр желісі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.06
	Жобалық есептеулер – Құрылыс бөлігі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.07
	Соңғы элементтерді талдау (FEA)
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.08
	Сұйықтықты үлдірді талдау
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.09
	Сейсмикалық қауіптілікті талдау
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.10
	Жүйені талдау
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.11
	Диірменнің жүктелу траекториясын талдау
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.12
	Қуаттылық коэффициентін зерделеу
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.13
	Кінәратты есептеу
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.14
	Жерге тұйықтау контурының кедергісін есептеп шығару
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.15
	Жерге тұйықталуды есептеп шығару
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.16
	Жарықтандыруды талдау
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.17
	Акустикалық талдау
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.18
	Коррозияны талдау
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	6.19
	Жобалық есептеулер – құбыр
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	ЭЛЕКТР ЖӘНЕ БАҚЫЛАУ ЖАБДЫҒЫ

	7.01
	Электрқозғалтқыштардың тізбесі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.02
	Бақылау-өлшеу аспаптарының тізбесі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.03
	Бақылау-өлшеу аспаптарын калибрлеу туралы куәліктер
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.04
	Электрқозғалтқыштардың ұмыс сипаттамалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.05
	Бір сызықтық электр сұлбалары – жоғары вольтты
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.06
	Электрлік бірсызықтық сұлбалар – төмен кернеу
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.07
	Электр жабдықтары мен БӨА-ның құрастырма сызбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.08
	Қағидалық электр сұлбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.09
	Электрлі жалғаулардың сұлбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.10
	Каьельдік сұлбалар
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.11
	БЛК логикалық және блок-сұлбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.12
	БӨА контурларының сұлбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.13
	Логикалық сұлбалар
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.14
	Енгізу/шығару сұлбасы
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.15
	БЛК бағдарламасы және онымен байланысты сызбалар
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.16
	Оперативтік-диспетчерлік басқару жүйесінің бағдарламасы және лицензиялары (SCADA)
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.17
	Басқару панелінің жалпы құрастырушы сызбасы
	1E

	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.18
	Электр монтаждау сұлбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.19
	Өрт жүйелерінің блок-сұлбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.20
	Қауіпсіздік жүйесінің блок-сұлбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.21
	Байланыс жүйесінің блок-сұлбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.22
	Деректер жүйесінің блок-сұлбасы
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	7.23
	Функционалдық стпаттау / басқару жүйесінің ерекшелігі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	САПА КЕПІЛДІГІ

	8.01
	Сапаны бақылау жоспары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.02
	Тексерістер мен сынақтар жүргізу жоспары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.03
	Бетон құрамын іріктеу
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.04
	Өндіруші деректерінің сапасы жөніндегі деректер туралы есеп
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.05
	Дәнекерлеу жұмыстарын жүргізу рәсімдері және дәнекерленгіш қосылыстардың сұлбасы
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.06
	Днекерлеушілерді аттестациялау
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.07
	Материалдарға берілген сертификаттар
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.08
	Өндіру рәсімдері
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.09
	Дәнекерленгіш қосылыстарға сынақ жүргізу туралы сертификаттар
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.10
	Цехтағы сынақтарды жүргізу рәсімдері
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.11
	Бұзбай бақылау әдісімен қабылдау-өткізу критерийлері
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.12
	Зауыттық құрастырма мен сынақ көлемі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.13
	Жұмыс сынақтарын өткізу рәсімдері
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.14
	Беткейлерді қорғау рәсімдері
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.15
	Жүккөтергіш құрылғыларды сертификаттау
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.16
	Мемлекеттік органдардың рұқсат құжаттамасы
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.17
	Нормаларға сәйкестік туралы растамалар / сертификаттар
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.18
	Дәнекерлеуден кейін жылумен өңдеу хаттамалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.19
	Бұзбай сынақ өткізетін оператордың біліктілігі және сертификаттары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.20
	Радиографикалық бұзбайтын сынақтардың хаттамалары мен жазбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.21
	Гидравликалық сынақ рәсімдері
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.22
	Гидравликалық сынақ хаттамалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.23
	Өндіруші зауытта қабылдау сынақтарын өткізу рәсімдері
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.24
	Зауыттық қабылдау сынақтары туралы есеп
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.25
	Жоспарлы сынақтардың сертификаттары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.26
	Үлгілік сынақтардың сертификаттары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	8.27
	Өндіруші деректерінің сапасы туралы есепке арналған индекс
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс


	ОБЪЕКТ БОЙЫНША ЕСЕПТІЛІК

	9.01
	Қызметкерлер (жұмыс күші) бойынша апта сайынғы есеп, статистиканы қосқанда
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.02
	Статистиканы қосқанда, қауіпсіздік бойынша апта сайынғы есептер
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.03
	Құрылыстың барысы / кестені жаңартуды қосқанда, құрылыстың сапасы туралы есеп
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.04
	Құрылыстың барысын тексеру және тексеріс жүргізу жоспарлары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.05
	Құрылысты сынақтан өткізу және бұзбай сынақ өткізу туралы есептер
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.06
	Топырақ тығыздылығын сынақтан өткізу туралы есептер
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.07
	Бетон сынамаларын сынау туралы есептер
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.08
	Бояу қалыңдығын тестілеуден өткізу туралы есептер
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.09
	Гидравликалық сынақ хаттамалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.10
	Сәйкессіздіктер актілері
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.11
	Бетон илемдерінің хаттамасы
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.12
	Бетон құю реттілігі – белгі қойылған жалпы құрастырушы сызбалар
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.13
	Жұмыс қауіпсіздігінің талдама(лар)ы – JSA
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.14
	Жабдықтар қауіпсіздігінің сертификаттары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.15
	Іске қосу алдындағы тексерістердің / сынақтардың хаттамалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.16
	Мемлекеттік органдардың рұқсат құжаттамасы
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.17
	Материалды іріктеу
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	9.18
	Қолданысқа енгізу актілері / Сынақтардың хаттамалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	ЖӨНЕЛТУ

	10.01
	Талаптар және жеткізілімдер мен жүктердің көлемдері
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	10.02
	Жүктер мен контейнерлерді тиеу сұлбалары
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	10.03
	Соңғы рұқсатты жөнелту алдындағы хабарлама
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	10.04
	Жөнелтуге рұқсат беру және тексеру
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	10.05
	Қаптау парағы, буманың түрі мен саны бойынша деректерді қоса алғанда
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	10.06
	Жөнелту тәртібі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	10.07
	Жүктің салмағы және габариттері
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	10.08
	ТМҚ алу туралы актілер
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	ТЕХНИКАЛЫҚ ҚЫЗМЕТ КӨРСЕТУ

	11.01
	Монтаждау, пайдалану және техникалық қызмет көрсету жөніндегі нұсқаулықтар
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	11.02
	Орнату сызбалары және салмағы
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	11.03
	Қосалқы бөлшектердің толық тізбесі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	11.04
	Ұсынылатын қосалқы бөлшектердің тізбесі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	11.05
	Майлау кестесі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	11.06
	Материалдың қауіпсіздік паспорты (MSDS)
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	11.07
	Арнайы құрал-саймандардың тізімі
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс

	11,08
	Орнату, пайдалану және техникалық қызмет көрсету жөніндегі нұсқаулықтардың Нұсқамасы (ОПТ) 
	1E
	
	
	
	Ағылшын және орыс


	* = ИЕСІНЕН РАСТАМАНЫ АЛҒАННАН КЕЙІН 
      (КЕПІЛДЕМЕ ХАТ НЕМЕЕ САТЫП АЛУҒА БЕРІЛГЕН ӨТІНІШ АРҚЫЛЫ)
	КЕЛІСІЛГЕН СЫЗБАЛАРДЫ ҚАЙТАРҒАННАН КЕЙІН ** = АПТА
	AA = ТИІСТІ ШАРТТАР БОЛҒАН КЕЗДЕ

	Ескертпе:

	

	1. Осы нысанды толтыру жөніндегі нұсқаулықты 8-бетте қараңыз – Нұсқаулық: Жеткізушінің деректер мен сызбаларды ұсыну міндеттемелері бойынша нысан

	2. Жөнелту кезінде беріледі

	3. Жобалауды, жабдықтауды, әзірлеуді, текеруді, сынақтан өткізуді, бояуды, жөнелтуге дайындауды және тасымалдауды қамтитын кесте

	4. Сертификаттар мен қарап тексеру хаттамалары сынақтар аяқталғаннан кейін бес күннің ішінде берілген болуы тиіс 

	5. Бірінші бағанда көрсетілген кодтар техникалық құжаттамаға қойылатын талаптар болып табылады

	6. САНЫ: Түрі және Саны: H = Басылған көшірме E = Электрондық нұсқа «U» = шұғыл
7. 


Мерзімдерді көрсету үшін мысалдар:
	Шарт (А)
	+/-
	Саны
	Апталар (W)

	Жөнелтулер (D)
	
	
	Күндер (D)


Мысал: A+5W (шартқа, жеткізуге берілген тапсырысқа қол қойылғаннан кейін 5 апта);


D-2W (жөнелтуге дейін 2 апта);
Сызбаларға қойылатын талаптар мен жеткізуші зауыттың деректері бойынша түсіндірмелер
Жеткізушіге талап етілетін техникалық ақпарат пакетін даярлау және жинау барысында көмек көрсету осы түсіндірменің мақсаты болып табылады.  Бұл кезде әрбір жеке құжатқа/сызбаға қосуды қажет ететін мәліметтер бойынша түсініктер беріледі.

ҚОЛДАНЫЛАТЫН ТІЛ

Жеткізушіден алынатын барлық ақпарат егер жоғарыда аталған VDDR кестесінде өзгесі көрсетілмесе, орыс және ағылшын тілдерінде ұсынылады.  

КҮНТІЗБЕЛІК ӘЗІРЛЕУ ЖОСПАРЫ

Желілік немесе баламалы кесте мыналарды қамтиды:

-
Инженерлік-техникалық жұмыстар

-
Тапсырысты орналастыру және негізгі құймалар мен қосалқы жабдықтарды жеткізу күндері 

-
Сынақтардың бағдарламасы

-
Жөнелту бойынша дайындық жұмыстары және жөнелту күні

ГАБАРИТТІ СЫЗБА

-
Габаритті өлшемдер, біліктің ортасы мен биіктігін қоса алғанда.

-
Іргелердің бұрандарына арналған саңылаулардың орналасатын жері және өлшемдері

-
Құю және жоспарлау бойынша деректер

-
Жетектің маркасы, түрі, атаулы қуаттылығы және жылдамдығы

-
Муфталық қосылыстардың маркасы, түрі және өлшемі 

-
Механикалық тығыздауыштардың маркасы, түрі және өлшемі 

-
Механикалық тығыздауыштардың жіктеу коды 

-
Тығыздауыштарды әзірлеу материалының коды

-
Құбыр тығыздауыштарын жуу сұлбалары

-
Сорғы мен жетектің айналу бағыты

-
Төгілістің шектегіш диафрагмасы

-
Жабдық бірлігінің салмағы: әр негізгі компоненттің салмағы, бос/ толық салмақ, жабдық бірлігінің салмағынан асып үсетін кезде


шетелде қолдану үшін және такелаждық түйіндерге 500 кг және одан астам

-
Ірге тақтайларының монтаждық баукөздері, көлденең элементтер, құю және ауасыздандыру үшін саңылаулар, домкрат бұрандалары, жерге тұйықтау баукөздері

-
Техникалық қызмет көрсетуге және жөндеуге қажетті орын

-
Барлық құбырлық байламдар мен компоненттер

-
Тапсырыс берушінің барлық қосылыс сұлбаларының өлшемденген орналасуы

-
Ернемектің өлшемдері, есептік параметрлері, беткі қабаты туралы мәліметтерді, финишпен әрлеуді қоса алғанда, Тапсырыс берушінің барлық қосылыстарының тізбесі

-
Негізгі және қосалқы тармақтағыш қораптар енгізбесімен бірге.

-
Енгізу және сору келтеқұбырларына арналған рұқсат етілген күштер мен сәттер

КӨЛДЕНЕҢ ҚИЫСУ СЫЗБАЛАРЫ МЕН ҚОСАЛҚЫ БӨЛШЕКТЕРДІҢ ТІЗБЕСІ

-
Қосалқы бөлшектердің тізбесі сұлбаларды, қоймада болуын немесе зауыт сызбалары мен құрылыс материалының нөмірлерін қамтуы тиіс.
ҚҰБЫР БАЙЛАМЫ МЕН БӨА СЫЗБАСЫ

Құбыр байламы мен БӨА сұлбасының сызбасы сипатталған технологиялық циклді құрайтын құбыр байламы мен БӨАжА-ны қоса алғанда, жабдықтың барлық технологиялық компоненттермен бірге орналасуын көрсетуі тиіс.

Міндетті минимум ретінде мыналарды көрсету қажет:

-
Жүйелі конфигурациялар мен қосулар

-
Құбырлардың өлшемдері, жылыту технологиясы және ағын бағытын нұсқағыш бағыттамалар

-
Клапандар; өлшемдері бар реттеуші клапандар

-
Қорғағыш элементтер, сақтандырғыш арматура, баптаулары бар авариялық ажырату аспаптары

-
Инженерлік желілерге технологиялық қосылу

-
Сәйкестендіру нөмірлері бар бақылау-өлшеу аспаптары

-
Жеке блоктағы жабдықтың есептік сипаттамалары, яғни сәйкестендіру нөмірі, сипаттамасы, есептелген қысымы/температурасы және атаулы жүктемесі

ТОЛТЫРЫЛҒАН ЕРЕКШЕЛІКТЕР/ТЕХНИКАЛЫҚ ПАСПОРТТАР

-
Cорғының толтырылған техникалық паспорты

-
Жетектің толтырылған техникалық паспорты

-
Шуылды жүктеме бойынша толтырылған техникалық деректер парағы

-
Егер қолданылса, салмақты реттеу бойынша толтырылған техникалық деректер парағы

МЕХАНИКАЛЫҚ ТЫҒЫЗДАУЫШТЫҢ СЫЗБАСЫ

Соның ішінде:

-
Үлгінің нөміріжәне өлшемі

-
Тығыздама панелінің орналасуын қоса алғанда, негізгі габариттік өлшемдері және тесіктері

-
Өндіруші материалының коды

-
Механикалық тығыздауыштардың жіктеу коды 

-
Иілгіш элементтердің астындағы конструкцияларды нығайту және қосымша қаптау

-
Қосалқы бөлшектердің жасалған материалы көрсетілген тізімдемесі

-
Жұмыс параметрлері, соның ішінде механикалық тығыздау камерасының қысымы
-

Жууға, ауа толтыруға, салқындатуға және жоюға арналған тығыздағыш жалғағыштар

Тығыздауыштарды жууға, шашыратуға, салқындатуға арналған саны

Бітелген жалғағыштар белгіленген болуы тиіс

Тығыздағыш пластинаның жууды, салқындатуды және т.б. көрсететін көлденең кимасы 

-
Айналу бағыты

-
Серіппе қайырмасының бағыты

-
Монтаждау жөніндегі нұсқаулар 

ҚҰБЫР БАЙЛАМЫН ТҮЙІНДЕСТІРУ БОЙЫНША ДЕРЕКТЕР

Төмендегілерді көрсете отырып, механикалық тығыздауыштарды жуу, салқындататын су, бумен жылыту және жылдам салқындату құбырларының сызбаларын ұсыну қажет:

-
Қолданылатын жоспар нөмірі немесе әрпі

-
Өлшемдер, есептеу параметрлері, ернемектердің беті, финишпен әрлеу туралы мәліметтерді қоса алғанда, Тапсырыс берушінің барлық қосылыстарының тізбесі

-
Ағынның бағыты

-
Клапандар, деңгейөлшеуіштер, шығарулар, ауашығарғыштар және басқа арматура

-
Құбырдың тіреуіші

-
Маркасы, түрі, өлшемі көрсетілген әзірленген материалдар және барлық сатып алынған сыртқы қосалқы бөлшектердің, құбыр байламының материалдары және тізбе.  Бұл ақпаратты габаритті сызбаға қосуға болады.
         ҚОСАЛҚЫ БӨЛШЕКТЕР БОЙЫНША ДЕРЕКТЕР
         Қосалқы бөлшектердің қосымша тізбесі бастапқы ұсынысқа енбеген қосалқы бөлшектер бойынша ұсынылады.  Онда ұсынылатын қосалқы бөлшектер, көлденең қималардың сызбалары немесе құрастырма сызбалар, қосалқы бөлшектердің нөмірлері, материалдар, жеткізу бағалары мен мерзімдері қамтылуы тиіс.  Қосалқы бөлшектердің өзара алмастырылуын айқындау мақсатында әрбір қосалқы бөлшекке нөмірлер берілуі тиіс.  Үлгілік дайын (сатып алынған) бұйымдар өндіруші зауыттың түпнұсқа нөмірлері бойынша көрсетіледі.
ДӘНЕКЕРЛЕУ ЖҰМЫСТАРЫН ЖҮРГІЗУ БОЙЫНША НҰСҚАУЛЫҚТАР

Дәнекерлеу жұмыстарына қойылатын ТТ мен біліктілік талаптарын әрбір дәнекерленгіш жікке немесе құбырларды қоса алғанда, технологиялық сұйықтықтары бар бөлшектерге арналған дәнекерленгіш жіктер тобына ұсынады.

ЗАУЫТТЫҚ ҚАЛҚАНДАҒЫ НОМИНАЛДЫ ДЕРЕКТЕР

Зауыттық қалқанда төмендегі ақпарат көрсетілуі тиіс:

-
Бұйымның Сатып алушы берген нөмірі

-
Үлгінің Сатып алушы берген өлшемі мен нөмірі

-
Сорғының сериялық нөмірі

-
Өнімділігі (сағатына текше метр)

-
Айдау биіктігі (метр)

-
Сорғы қаптамасын гидростатикалық сынақтан өткізу қысымы, бар

-
Жылдамдығы, минутына айналымдар саны

-
Мойынтіректердің өндіруші берген сәйкестендіру нөмірлері
БОЯУ/ҚОРҒАУ/ОҚШАУЛАУ БОЙЫНША ДЕРЕКТЕР

Соның ішінде:

-
Беткі қабаттарды тазалау және құм ағынымен өңдеу жөніндегі нұсқаулық

-
Бояуды өндірушілердің атауы көрсетілген пайдаланылатын материалдар 

-
Жапқыш қабаттардың саны, түсі және әрбір қабаттың құрғақ күйдегі қалыңдығы
Қорғаныш жабын:

   -
   Барлық негізгі бөлшектерді, бұрандарды, сомындарды және т.б. батыру арқылы ыстықтай мырыштау

   -
   Барлық негізгі бөлшектерді, бұрандарды, сомындарды және т.б. мырыштау бойынша деректер

   -
   Барлық негізгі бөлшектерді, бұрандарды, сомындарды және т.б. пластикпен жабу бойынша деректер

  Оқшаулау:
· Көрсетілген оқшаулау бойынша ұсқаулықтарды ұсыну қажет.  Егер оқшаулау бойынша расталған белгіленген нұсқаулықтар жоқ болса, онда оқшаулау бойынша ұсынылатын нұсқаулықтарды ұсыну қажет.

МАЙЛАУ МАТЕРИАЛДАРЫ ТУРАЛЫ МӘЛІМЕТТЕР

Төмендегі ақпараты бар тізбені ұсыну қажет (ең аз талап):

-
Түрлері, саудамаркасының атауы, ерекшеліктері, бастапқы құю туралы деректер, майлау кезеңділігі және бүкіл қондырғыны қамтамасыз етуге арналған топтама/торап үшін талап етілетін көлемі

Сонымен қатар жоғарыда аталғандарды егер майлағыш материалдар сатып алу өтінімінде/шартта көрсетілген жағдайда да ұсыну қажет.

СЕРТИФИКАТТАР

-
Материалдардың сертификаттары қысыммен жұмыс істейтін барлық компоненттерге, біліктің қанатшалары мен құйылған элементтеріне беріледі.

-
Жарылыс қауіпсіздігінің сертификаттары БӨА-ны қоса алғанда, қауіпті аймақтарда орналасқан электрлік компоненттерді ұсынады. 
          Тыйым салынған материалдар үшін қойылған талаптарға сәйкес қорытындыны ұсынады (мысалы, асбест үшін)

СЫНАҚТАРДЫҢ ҚИСЫҚ СЫЗЫҚТАРЫ/ДЕРЕКТЕРІ

Соның ішінде:

-
Гидростатикалық сынақтардың хаттамалары, өндіруші зауыттың есептік деректерінде көрсетілмеген, қысыммен жұмыс істейтін барлық компоненттер үшін гидросынақтардан өту туралы сертификаттармен бірге, мысалы, сорғылардың қаптамалары, салқындататын сулы жейделер немесе ирекқұбыр және т.б.

-
Қорытынды эксплуатациялық сынақтар туралы есептер.  Жеткізуші барлық қорытынды сынақтарды тіркеудің толық журналын жүргізуі тиіс. Жеткізуші барлық сынап бейімдеу сынақтары мен механикалық тексерістерді Сатып алушы тексеріс жүргізе бастағанға дейін орындайды.

-
Компенсациялық сақиналар мен төлкелердің саңылауларын қоса алғанда, атқарушы габаритті өлшемдер мен деректер.

-
Егер жылумен өңдеудің болуы материалдарға берілген сертификаттарда көрсетілмесе, қанатшалар мен біліктерді жылумен өңдеу

МОНТАЖДАУ, ПАЙДАЛАНУ ЖӘНЕ ТЕХНИКАЛЫҚ ҚЫЗМЕТ КӨРСЕТУ ЖӨНІНДЕГІ НҰСҚАУЛЫҚ

Механизмдерге, қондырғыларға және жабдықтарға арналған нұсқаулықтар Жеткізушінің жұмыс көлемдерінің аясында қытай тіліне аударылған болуы тиіс.

Нұсқаулық тарауларының ең кіші тізбесі мыналарды қамтуы тиіс:

A
Орнату


-
Сақтау


-
Іргетас


-
Жүк ккөтеру және такелаждық жұмыстар


-
Баптау 


-
Орталықтау


-
Құбырды орау бойынша ұсынымдар


-
Бөлшектеу саңылаулары
B
Пайдалану


-
Қолданысқа енгізу, соның ішінде іске қосу алдындағы сынақтар мен тексерістер


-
Қалыпты режимде пайдалану ережелері


-
Майлғыш майлар бойынша ұсынымдар


-
Ақауларды анықтау және жою

C
Бөлшектеу және монтаждау


-
Сорғы корпусындағы ротор


-
Сырғу мойынтіректері


-
Тірек мойынтіректер


-
Механикалық тығыздауыш


-
Тірек сақиналар (болған жағдайда)

D
Жұмыс сипаттамаларының қисық сызықтары


-
Техникалық паспорттарда көрсетілген барлық эксплуатациялық режимдерге арналған қысымдардың өзгеруі, тиімділік, сорғыны сорудың талап етілетін биіктігі, ат күшіндегі тежеу қуаты сиқты параметрлерді қоса алғанда

E
Діріл бойынша деректер


-
Діріл бойынша деректер

F
Атқарымдық құжаттама


-
Атқарымдық құжаттама


-
Атқарымдық саңылаулар


-
Көп сатылы сорғыларға арналған роторды теңгерімдеу бойынша деректер


-
Материалдарға берілетін сертификаттар


-
Гидростатикалық сынақтардың сертификаттары


-
Бұзбайтың әдіспен сынақтан өткізу нәтижелері
G
СЫЗБАЛАР МЕН ДЕРЕКТЕРГЕ ҚОЙЫЛАТЫН ТАЛАПТАР


-
Ресми мақұлданған габаритті сызба және қосылыстар тізбесі


-
Көлденең қималардың сызбаларының тізбесі және қосалқы бөлшектердің тізімдемесі


-
Білікті нығыздау сызбасы


-
Муфталық қосылыстар бойынша деректер


-
Құбырлық орамның сызба(лар)ы


-
Майлау жүйесінің компоненттері бойынша сызбалар мен деректер


-
Электр жабдықтары мен БӨАжА сұлбалары, қосалқы бөлшектердің тізбесі


-
Электр жабдықтары мен БӨАжА қосылыстар тізбесімен бірге жалпы орналасу сызбалары
H
Қосалқы бөлшектер бойынша ұсынымдар


-
Жеткізушіден

ТЕКСЕРУЛЕР, ИНСПЕКЦИЯЛАР ЖӘНЕ СЫНАУЛАР

Қарауға және өзара/келісуге ұсыну қажет.

Қарап тексеруді жүргізу тәртібі

Ең аз талаптар:

-
Барлық сынақтарды дайындау барысында және дайындағаннан кейін орындайды.

-
Бұзбайтын әдіспен қарап тексеру рәсімі

-
Сатып алушының және/немесе қадағалаушы органның тарапынан инспекция жүргізу үшін куәландыру және жұмысты тоқтату

Сынақтардан өткізу рәсімдері
Ұсынылатын сынақтар жүргізу рәсімдерінің тізбесін қарауға және келісуге ұсыну қажет:

ҚОРЫТЫНДЫ ЖӘНЕ АТҚАРЫМДЫҚ СЫЗБАЛАР/ҚҰЖАТТАМА
Қорытынды және атқарымдық сызбалар/құжаттама қағаз тасымалдағышта және электронды түрде pdf нысанында беріледі. Электронды құжаттардың құрылымы басып шығарылған құжаттардың құрылымымен толықтай сәйкес келуі керек.  Дала жағдайларында сынақтардан өткеннен кейін қондырғыны тапсыру кезінде белгіленген, нақты және есептік параметрлердің арасындағы айырманы көрсететін енгізілген өзгерістері бар сызбалар мен құжаттама атқарымдық құжаттама болып табылады. Сатып алуға берілген тапсырыста жазылған талаптарға сәйкестігін растау үшін қызмет етеді.
«ЖЕТКІЗУШІНІҢ СЫЗБАЛАРЫНА ЖӘНЕ ДЕРЕКТЕРІНЕ ҚОЙЫЛАТЫН ТАЛАПТАР» НЫСАНЫ БОЙЫНША НҰСҚАУЛЫҚТАР
1 СЫЗБАЛАР МЕН ДЕРЕКТЕРГЕ ҚОЙЫЛАТЫН ТАЛАПТАРДЫ ҚОЛДАНУ БОЙЫНША НҰСҚАУЛЫҚТАР
1.1 Әлеуетті мердігер сызбалардың/құжаттардың тізбесін ұсынады. Тізбеде болжамды шығарылған күні бар сызбалардың/құжаттардың нөмірлері көрсетіледі. 
1.2 KAZ Minerals-тың тізбесі мен Жеткізушінің тізбесі арасындағы «Жоспар бойынша даталардағы» қайшылықтарды тараптар реттейді және олар Сатып алуға берілетін өтінімді шығарғанға дейін шешілуі тиіс. Келісу нәтижесінде алынған жоспар бойынша күндерді «ЖОСПАР БОЙЫНША ДАТАЛАРдың» жаңартылған бағанында көрсетіп, сатып алуға берілетін өтінімді жеткізу кестесіне қосады. 
2 СЫЗБАЛАР МЕН ДЕРЕКТЕР НЫСАНЫ
2.1 Келісуге берілген барлық сызбалардың/деректердің мәтіндік бөлігі ағылшын тілінде ұсынылады.  Барлық ресми рұқсат етілген сызбалардың/деректердің мәтіндік бөлігі ағылшын тілінде ұсынылады.  Барлық пайдаланылатын өлшем бірліктері халықаралық болуы тиіс (СИ жүйесі). Құбырлар мен клапандарға арналған АҚШ Ұлттық Стандарттау Институты жүйесінің бірліктерін пайдалануға рұқсат етіледі.
2.2 Жеткізушінің сызбаларын қоса алғанда, барлық сызбалар мен деректерді KAZ Minerals-қа жіберу алдында нақтылығын, анықтығын, толықтығын және қолданыстағы нормаларға, ережелерге, ерешеліктерге және т.б. сәйкестігін мұқият тексеру қажет.  
2.3 Барлық сызбалар мен құжаттаманы ҚАҒАЗ ТАСЫМАЛДАҒЫШТА және электрондық түрде береді. Сызбалар Intergraph Microstation немесе AutoCAD 2000i бағдарламаларында орындалған болуы тиіс. Басқа құжаттар Microsoft Word немесе Excel форматында орындалады.  Әрбір сызбаны PDF форматындағы жеке файл түрінде, ал бірнеше қосымшасы бар құжаттарды – бірыңғай PDF-файл ретінде ұсынады, оларды құжаттарды сақтау қоймасына жүктеу қажет. 
2.4 Құжаттар қажетті реттілікте жиылған, Д форматындағы қағаздың дара парақтарына басылып шығарылуы тиіс, баспаның сапасы оларды фотокөшірмелеу машиналарында көшіруге мүмкіндік беруі тиіс. Ескертпе!!! Оқылмайтын даналары жойылуы мүмкін. 
2.5 Жеткізуші сызбаларға қоятын сәйкестендіру нөмірлері және басқа да деректер Сатып алуға берілетін өтінімде көрсетілген нөмірлерге сәйкес келуі тиіс. Ұқсас бұйымдарды, олардың сәйкестендіру нөмірлері анық көрінетін жағдайда, бір жалпы сызбада ұсынуға болады. 
2.6 Жеткізуші ұсынатын барлық сызбалар мен басқа құжаттарда төмендегі белгілеулерді анық көрсету қажет: Жобаның Атауы: [(] Жоба және Жобаның Нөмірі: [(]：
(a) Мазмұнын көрсететін атау Сатып алуға берілетін өтінім нысанына қоса тіркелетін сызбалар мен деректерді беру бойынша жеткізуші Міндеттемесінің нысандарында көрсетілген атауға сәйкес болуы тиіс. 
(b) Сатып алуға берілетін өтінімнің нөмірі: 
(c) Бұйымның атауы/ жабдықтың сәйкестендіру нөмірі (егер қолданылса) 
(d) Жеткізуші компаниясының ресми атауы 
(e) Жеткізуші берген Сызбаның нөмірі 
(f) Соңғы редакция санмен немесе әріппен көрсетіледі, ал саны немесе әрпі бар үшбұрыш өзгерістерді білдіреді 
(g) Кестеде әрбір редакцияның қысқаша сипаттамасы көрсетіледі
(h) Материалдар мен қосалқы бөлшектердің тізімдемесі материалдарға арналған стандарттарды қамтуы тиіс 
(i) Жеткізушінің осы нысандағы кодтарға сәйкес келмейтін деректері «OTH» таңбасын пайдалануы тиіс: 
3 ТЕКСЕРУ РӘСІМІ
3.1 Жеткізуші төмендегі 3.7 тарауында көзделген ақпаратты бұрыштық мөртаңбаға орналастыра отырып, Сызбалар мен деректерді беру бойынша жеткізушінің Міндеттемесі Нысанының тізбесінде көрсетілген барлық сызбалардың ресми бекітілген көшірмелерін береді: Ұсынылатын құжаттама қолданыстағы тізімдемеге сай болуы керек. Ескертпе!!! «БЕКІТІЛГЕН» МӨРТАҢБАСЫ ЖОҚ СЫЗБАЛАРДА «БАСТАПҚЫ» МӨРТАҢБАСЫ БОЛУЫ ТИІС. Олар алдын ала жоспарлау мақсаты үшін ғана арналған және олар үшін «Жоспар бойынша датасы» бағаны толтырылмайды. 
3.2 KAZ Minerals бұл сызбалардың Сатып алуға берілетін тапсырыстың/Шарттың талаптарына жалпы сәйкестігін тексеріп, бір данасын «ЖҰМЫС ЖҮРГІЗУ ҮШІН», «КӨРСЕТІЛГЕНДІ ӨЗГЕРТІП, БЕКІТІЛГЕН МӨРТАҢБАСЫМЕН ҚАЙТА ҰСЫНҒАННАН КЕЙІН ЖҰМЫС ЖҮРГІЗУ ҮШІН», немесе «ЖҰМЫС ЖҮРГІЗУ ҮШІН ЕМЕС, КӨРСЕТІЛГЕНДІ ӨЗГЕРТІП, ҚАЙТА ҰСЫНУ КЕРЕК», не болмаса «ТЕК АҚПАРАТ ҮШІН» мөртаңбасымен қайтарып береді. 
3.3 «ЖҰМЫС ЖҮРГІЗУ ҮШІН ТАҢБАСЫМЕН ҚАЙТАРЫЛҒАН СЫЗБАНЫ АЛҒАННАН КЕЙІН ЖҰМЫС ЖҮРГІЗУ ҮШІН» немесе «КӨРСЕТІЛГЕНДІ ӨЗГЕРТІП, БЕКІТІЛГЕН МӨРТАҢБАМЕН ҚАЙТА ҰСЫНҒАННАН КЕЙІН ЖҰМЫС ЖҮРГІЗУ ҮШІН» немесе «ТЕК АҚПАРАТ ҮШІН» сызбалары – Жеткізуші дайындауға кірісуі керек. «Жұмыстар жүргізу үшін» мөртаңбасы бар сызбаларды, олар ресми бекітіліп қойған болса, қайта ұсыну қажет емес. 
3.4 «КӨРСЕТІЛГЕНДІ ӨЗГЕРТІП, БЕКІТІЛГЕН МӨРТАҢБАСЫМЕН ҚАЙТА ҰСЫНҒАННАН КЕЙІН ЖҰМЫС ЖҮРГІЗУ ҮШІН» мөртаңбасымен алынған сызблар – сызбаларды немесе «КӨРСЕТІЛГЕНДІ ӨЗГЕРТІП, БЕКІТІЛГЕН МӨРТАҢБАСЫМЕН ҚАЙТА ҰСЫНҒАННАН КЕЙІН ЖҰМЫС ЖҮРГІЗУ ҮШІН» мөртаңбасымен қайтарылған басқа құжатты алғаннан кейін 10 күннің ішінде, Жеткізуші қажетті өзгерістер немесе түзетулер енгізіп, «БЕКІТІЛГЕН» мөртаңбасымен тиісті көлемде KAZ Minerals-қа тапсыруы тиіс. Жеткізуші сызбаларға өзгерістер немесе түзетулер енгізуді аяқтағаннан кейін дайындауға кірісуі тиіс. 
3.5 «ЖҰМЫС ЖҮРГІЗУ ҮШІН ЕМЕС, КӨРСЕТІЛГЕНДІ ӨЗГЕРТІП, ҚАЙТА ҰСЫНУ КЕРЕК» мөртаңбасымен алынған сызбалар – кез келген сызбаларды немесе қайтарылған және «ЖҰМЫС ЖҮРГІЗУ ҮШІН ЕМЕС, КӨРСЕТІЛГЕНДІ ӨЗГЕРТІП, ҚАЙТА ҰСЫНУ КЕРЕК» мөртаңбасы бар басқа құжаттарды алғаннан кейін 10 (он) күнтізбелік күннің ішінде, Жеткізуші қажетті өзгерістер немесе түзетулер енгізіп, қарауға қайта ұсынуы тиіс. Жеке сызбадағы немесе құжаттағы нұсқаулар басқа құжаттарда немесе сызбаларда өзгерістердің болуына алып келсе, Жеткізуші барлық осы байланысты құжаттарға да өзгерістер енгізіп, түзетілген және байланысты құжаттарды қайта келісуге бір уақытта жіберуі тиіс. «ЖҰМЫС ЖҮРГІЗУ ҮШІН ЕМЕС, КӨРСЕТІЛГЕНДІ ӨЗГЕРТІП, ҚАЙТА ҰСЫНУ КЕРЕК» мөртаңбасымен алынған сызбалар бойынша жұмыс жүргізуге кірісуге тыйым салынады. 
3.6 Қосалқы бөлшектердің барлық тізімдемелері, нұсқаулықтар, Пайдалану және монтаждау жөніндегі нұсқаулықтар және т.б. ресми бекітілген белгісімен ұсынылады. 
3.7 Сертификаттау 
Сертификаттау мөртаңбасы келесі ақпаратты қамтуы тиіс:
(a) Жеткізушінің ресми уәкілетті өкілінің қолы 
(b) Компанияның атауы 
(c) Сертификаттау күні 
(d) Жобалаушының мөрі
4 КУРЬЕР АРҚЫЛЫ ЖЕТКІЗУ ЖӨНІНДЕГІ НҰСҚАУЛЫҚ
4.1 Жеткізуші беретін сызбалар мен құжаттарға Сатып алуға берілетін өтінімнің нөмірі, сәйкестендіру нөмірлері және сызбалар мен құжаттаманың тізбесі көрсетілген өткізу тізімдемесі қоса тіркелуі тиіс.
4.2 Барлық сызбалар және құжаттама мына мекенжайға жолданады: 
KAZ Minerals [(] Құжат айналымын бақылау бөлімі
Кімге:  Эл. пошта: 
Көшірмеде: 
Эл. пошта: 
